Многолетний опыт
Компания “UNIDELTA” основана в 1973 году с целью производства полиэтиленовых труб высокой и низкой плотности и труб из «сшитого» полиэтилена с и без кислородного барьера. Сегодня компания “UNIDELTA” является лидером в отрасли и предлагает широкий ассортимент продукции, включающей зажимные соединения из полипропилена, электросварные соединения из полипропилена, а также полную гамму аксессуаров для систем распределения воды и газа.
Полиэтилен     является     очень     интересной     альтернативой традиционным материалам для труб - чугуну, стали или цементу - по ряду технических или экономических причин. Широкое распространение и техническое развитие полиэтиленовых труб объясняются особенными характеристиками материала.
Истирание. Полиэтилен имеет более высокую устойчивость к истиранию в сравнении со сталью и цементом; это свойство обеспечивает возможность его использования для перекачки воды с содержанием твердых частиц (шлам, раствор) и для драгирования песка и щебня.
Гибкость. Повышенная гибкость полиэтилена и способность возврата к исходной форме после деформации позволяют материалу амортизировать вибрацию, удары и нагрузки, возникающие при движении почвы и, следовательно, такие трубы могут устанавливаться на нестабильной почве.
Легкость. Трубы из полиэтилена имеют низкий удельный вес и, следовательно, их транспортировка и установка простая и очень экономичная.
Коррозия. Полиэтилен химически инертный при нормальной рабочей температуре; по этой причине в нем не образуется трещин, коррозии, толщина стенок не уменьшается при электрохимической реакции с почвой. Материал не стимулирует роста водорослей, бактерий или грибков.
Химический эффект. Полиэтилен имеет высокую устойчивость ко многим химическим веществам (смотри тех. руководство Т2001).
Теплостойкость. При воздействии нормальных изменений температуры окружающего воздуха полиэтилен не портится.
Низкая температура. Механические свойства полиэтилена позволяют эксплуатировать трубы даже при очень низких температурах (примерно до -60°C).
Устойчивость к ультрафиолетовым лучам. Во избежание порчи полиэтилена (старения) при воздействии ультрафиолетовых лучей (солнечный свет) в материал добавляется каменный уголь, подходящий стабилизатор, позволяющий хранить трубы даже на открытом воздухе в течение долгого времени.
Тепловая и электрическая проводимость. Полиэтилен имеет очень низкую теплопроводимость и плохо проводит электрический ток.
Нетоксичность. Полиэтилен является абсолютно нетоксичным материалом и, следовательно, годным для перекачки питьевой воды или водопроводной воды; материал отвечает гигиеническо-санитарным требованиям Министерства здравоохранения (Распоряжение № 102 от 02.12.1978).
Качество UNIDELTA на службе ЖИЗНИ
с 1973 unidelta обдумывет-п р обует - ос уще с т вл я ет передовые системные решения для качественной гидравлики: самые настоящие технологии, реализованные из передовых пластических            материалов,
которые гарантируют развитие при бережном отношении к окружающей среде. поэтому трубы и переходники unidelta уже давно считаются изделиями-первопроходцами, которые упрощают и улучшают нашу жизнь.
20 лет после своего появления компрессорный переходник uni-delta пользуется славой(corr.) качественного и надёжного изделия, признанного на мировом уровне. компрессорный переходник uni-delta: это гарантия быстрого-простого-надёжного соединения.
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ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
Компрессорные переходники и зажимные хомуты Unidelta это специальные изделия для соединения труб из полиэтилена с внешним диаметром от 16мм и до 110мм (125мм для зажимных хомутов). Они совместимы со всеми трубами из полиэтилена низкой плотности, PEAD, полиэтилена40, полиэтилена80, полиэтилена100 и реализованны согласно                 нормативным
требованиям EN 12201, ISO 4427, ISO 14236, ISO 13460, DIN 8074. Обычно используются для транспортировки питьевой воды и жидкости под давлнением до 16 бар для различных целей. Благодаря материалам из которых они изготовлены, переходники обладают высокой сопротивляемостью к различным химическим веществам (смотри главу Химическая прочность) и устойчивы к лучам УФ. С помощью универсального переходника Unidelta можно соединять установки из метрических полиэтиленовых труб с уже установленными трубами из любых материалов с внешним диаметром от 15 мм и до 34 мм.
Компрессорные переходники и зажимные хомуты
Соответствуют нормативным требованиям UNI 9561, UNI 9562, DIN 8076-3, ISO 14236, ISO 13460.
pезьба
Соответствует нормативным требованиям ISO7/1, DIN 2999, BS 21
фланец
Соответствует нормативным требованиям UNI 2278, DIN 8063
СЕРТИФИКАТЫ КАЧЕСТВА
Переходники Unidelta были протестированы и одобрены основными               институтами
сертификации, среди которых: DVGW (D), KIWA (NL), IIP (I), WRAS (GB), ETA (DK), ITC (CZ), TIN (PL ), JASWIC (ZA), SWE-DENCERT (SWE), TSÚS (SUK), OVF (HUN), и другие.
Система качества Unidelta сертифицирована UNI EN ISO 9001:2000.
САНИТАРНЫЕ ПРЕДПИСАНИЯ
Переходники и хомуты Unidel-ta соответствуют нормативным требованиям для. транспортировкИ питьевой воды и пищевых жидкостей согласно предписаниям, действующим в Италии и в других странах. Министерский декрет n.174 del 06/04/2004.
ГИДРАВЛИЧЕСКАЯ НЕПРОНИЦАЕМОСТЬ...
гидравлическая
непроницаемость механического переходника зависит от типа используемой уплотнительной прокладки и от давления, которое                установленный
переходник, мОжет производить на соприкасаемые поверхности между той же прокладкой, трубой и корпусом переходника. Unidelta при разработке и развитиИ своих переходников, смогла проверитьразличные решенияи в самых тяжёлых условиях, которым могут быть подвергнуты переходники, в течении рабочего периода как и состояние подключаемой трубы овализация,размер         меньше
номинального и осуществляемая нагрузка. Так как переходник, используемый в установке, может быть подвержен постоянным циклам переменного давления, перенагрузке, вызванные такими помехами как гидравлический удар, внешнее давление, превышающее           внутреннее
давление установки, тяговая нагрузка, изгиб и многие другие. Обычно предусматривается, что эксплутационный срок установки длится много лет, и поэтому переходники должны гарантировать           постоянные
эксплуатационные качества на долгий период.
По итогам произведённых тестов выяснилось, что прокладка, которая гарантирует лучшие эксплуатацилнные качества, во всех возможных случаях, это тороидальная прокладка O-Ring (не случайно l’O-Ring это прокладка, которая обычно используется в механической области).
Гидравлическая непроницаемость переходника Unidelta с диаметрром от 16 и до 63 мм
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1. Обойма
2. Фальцевальное кольцо
3. Втулка
4. Прокладка
5. Корпус
Гидровлическая непроницаемость переходника типа DELT-ONE Ø 75, 90, 110 мм
Для гарантии высокой степени безопасности во времени очень важно, что компрессия уплотнительной прокладки не соответствует силе скрепления обоймы, в обратном случае может вызвать риск утечки, вызванныЙ некорректным скреплением или обоймой подверженной циклам давления.
Переходники Unidelta используют уплотнительную прокладку типа O-Ring точно установленную в цилиндрическом гнезде и не нуждаются в компрессионых кольцах.
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• Обойма (1a), фальцевальное кольцо (1b) и двойная втулка (1c) объединены в единый элемент.
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• Прикручивая обойму (1a) уплотнительная прокладка (2) входит в своё местоположение должным образом (втулка не должна надавливать на прокладку для сохранения функциональности O-Ring).
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• В случае силовой тяги, фальцевальное кольцо вклинивается в конусность обоймы, обеспечивая непроницаемость.
Система DeltOne для переходников диаметром 75, 90 и 110 мм
Для переходников диаметром 75, 90 и 110 мм была разработана система DeltOne в котором обойма,               фальцевальное
колцо и втулка, объедененны, для образования единого компонента. Как и в клАссической модели                  используеТСЯ
уплотнительная прокладка - O-Ring.
Таким образом, установка переходника является особенно простой и быстрой, не причИняя при этом ущерб характеристикам безопасности прокладки (смотри вышеуказанную иллюстрацию).
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•Обойма                        (1a),
фальцевальное кольцо (1b) и двойная втулка (1c) объедИнены в единый элемент для облегчения установки переходника на трубу.
Компрессорные переходники
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1. Корпус: Полипропилен (PP-B) с высокой степенью устойчивости и с защитой от УФ-излучения.
2. Уплотнительная прокладка: Нитриловая резина (NBR).
3. Втулка: Полипропилен (PP-B) с высокой степенью устойчивости и с защитой от УФ-излучения.
4. Фальцевальное кольцо: Ацетальная смола (POM)
5. Обойма: Полипропилен (PP-B) с высокой степенью устойчивости и с защитой от УФ-излучения.
Зажимные хомуты
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1. Болты: Гальванизированная сталь
2. Днище хомута: Полипропилен (PP-B) с высокой степенью устойчивости и с защитой от УФ-излучения.
3. Уплотнительная прокладка: Нитриловая резина (NBR).
4. Отвод хомута: Полипропилен (PP-B) с высокой степенью устойчивости и с защитой от УФ-излучения.
5. Укрепляющее кольцо: Нержавеющяя сталь
ИНСТРУКЦИИ ПО МОНТАЖУ...
Компрессорные переходники 16мм ÷ 63мм
1.  Отрезать трубу ортагонально от оси, используя специальный труборез, циркулярную или ленточную пилу. В последнем случае, для получения прямого сечения                 рекомендуется успользовать направляющее устройство.
2.           Удалить           заусенцы, образовавшиеся после резки и притупить кромку трубы для облегчения установки, чтобы не нанесити ущерб уплотнительной прокладке переходника. Внешняя поверхность трубы не должна иметь неровностей или надрезов по всей вводимой длине в корпус переходника.
3.   Открутить голубую обойму и ввести в трубу сначало её и после, фальцевальное кольцо. Удостовериться, что конусность последнего, направлено в должном направлении, то есть, широкой стороной направленой в сторону переходника.
4.       Протолкнуть трубу в переходник, действуя в осевом направлении,           преодолевая прокладку до внутренней кромки корпуса переходника.
5.  Прикрутить обойму сначало вручную и после, используя специльный зажимной ключ. Обойма должна быть закрыта с силой, так как необходимо, чтобы она соприкасалась с конечной кромкой переходника.
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...ИНСТРУКЦИИ ПО МОНТАЖУ...
Компрессорные
переходники 75мм ÷ 110мм
DeltOne
1.   Отрезать трубу ортагонально от оси, используя специальный труборез, циркулярную или ленточную пилу. В последнем случае, для получения прямого сечения рекомендуется успользовать направляющее устройство.
2.   Открутить голубую обойму, не смещяя при этом внутренние блокирующие                     кольца (интегрированный компонент)
3.   Надеть на трубу сначала интегрированный компонент и далие, уплотнительную прокладку. Будет полезно произвести смазку конечного участка трубы силиконовой смазкой или любой другой смазкой, которая не влияет на качество питьевой воды
4.  Протолкнуть трубу в корпус переходника до внутренней кромки.
5.  Прикрутить обойму сначало вручную и после, используя специльный зажимной ключ. Обойма должна быть закрыта с силой, так как необходимо, чтобы она соприкасалась с конечной кромкой переходника.
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...ИНСТРУКЦИИ ПО МОНТАЖУ...
Зажимные хомуты
1.  Обозначить точку установки и убедиться, что внешняя поверхность трубы не загрезнена землёй, не имеет неровностей или надрезов на участке контакта с прокладкой. Установить прокладку в соответствующее положение хомута.
2.   Установить нижнюю часть хомута в ввыбранной точке. Соеденить нижнюю часть хомута с верхней.
3.   Ввести винт снизу (слепая часть хомута имеет выемку для головки винтов). Прикрутить и закрепить гайки диагонально (крестообразно).
4a. Просверлить трубу, не повреждая при этом резьбу хомута и уплотнительную прокладку, используя распорку, во избежание повреждения трубы, с другой стороны. Лучше использовать           чашевидные
сверла, так как ограничивают риск повреждения резьбы и уплотнительной           прокладки
и уменьшают скапливание материала внутри канала.
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